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Abstrakt

Cldnek se zabyvd povinnostmi vyrobcii stavebnich ocelovych konstrukci pred uvedenim
vyrobkit na trh podle legislativy Evropské Unie, Ceské republiky a harmonizované
normy. Hlavnim cilem je popsani pozadavkii na systém rizeni vyroby a jeho souvislost a

moznost integrace se systémem managementu kvality.

Abstract

This article is dealing with the obligations for steel structures manufacturers before
placing products on the EU market according to the European Union’s legislation, the
Czech Republic legislation and harmonized standard. The main objective is to describe
the requirements for the factory production control, its relationship and the possibility
to integrate with the quality management system.

1. Uvod

Organizace, které vyrabé&ji konstrukéni stavebni dily, dilce, sestavy a konstrukce, musi
v soucasné dobé postupovat v souladu s pozadavky CSN EN 1090. Jednim z pozadavki
této normy je zavést systém fizeni vyroby tzv. FPC - Factory Production Control.
Pozadavky na fizeni vyroby vychazi z Natfizeni Evropského Parlamentu a Rady (EU)
¢.305/2011. Cilem tohoto pfispévku je objasnéni pozadavkl na systém fizeni vyroby
FPC u téchto vyrobcli, moznosti jeho integrace do systému managementu kvality dle
CSN EN ISO 9001 a do systému zabezpedeni pozadavki na kvalitu pfi tavném
svafovani kovovych materiali dle CSN EN I1SO 3834 a pozadavky na posouzeni FPC

ozndmenym subjektem. Piispévek uvadi vyklad k FPC na zéklad¢ legislativnich
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dokumentt jak evropské tak narodni trovné, harmonizovanych technickych specifikaci,

néktera doporuceni, mozné praktické ptistupy K integraci pozadavkd norem.

2. Pravni zaklad v Evropské Unii a Ceské republice pro systém Fizeni
vyroby u vyrobce stavebnich vyrobka — Factory Production Control -
FPC

Zakladni pozadavek na fizeni vyroby u vyrobcl stavebnich vyrobkll vychazi
z evropského pravniho ramce. Zakladnim piedpisem je nafizeni Evropského Parlamentu
a Rady EU ¢.305/2011 (dale jen EPaR (EU)), kterym se stanovi harmonizované
podminky pro uvadéni stavebnich vyrobka na trh, tzv. CPR ,, Construction Products
Regulation®, vztahujici se kposuzovani a ovéfovani zakladnich charakteristik
(vlastnosti) vyrobkt.

Legislativa Evropské Unie se promita do legislativy Ceské republiky a to do zékona
¢.22/1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky a 0 zméné a doplnéni nékterych
zakond, ve znéni pozdéjsich predpis.

Natizeni EPaR (EU) ¢.305/2011 v ptiloze ¢. IV, tabulka ¢.1 definuje skupiny vyrobkd.
Pod kodem skupiny ¢.20 jsou zafazeny Konstrukéni kovové vyrobky a dopliiky, mezi
Které patii konstrukéni stavebni dily, dilce, sestavy a konstrukce (dale jen stavebni
ocelové konstrukce). Kapitola III, ¢lanek 11 Natizeni ukladd povinnost vyrobciim
vypracovat prohlaseni o vlastnostech a pripojit oznafeni CE a to vsouladu s
ptislusnou harmonizovanou technickou specifikaci, tedy pro ocelové/hlinikové stavebni
konstrukce v souladu s CSN EN 1090-1+AL1.

Aby vyrobce vsech stavebnich vyrobkli mohl vypracovat prohlaseni o vlastnostech a
pripojit oznaceni CE, musi spliiovat pozadavky na systém posuzovani a ovérovani
stalosti vlastnosti. Nafizeni EPaR (EU) ¢.305/2011 v ptiloze V uvadi mozné Systémy
posuzovani a oveéfovani stalosti vlastnosti 1+, 1, 2+, 3, 4, jejichz soucésti je mimo jiné
vzdy tzv. ,Fizeni vyroby*“. Pro pojem systém fizeni vyroby je uzivana zkratka FPC
,Factory Production Control “ a rozumi se tim systém fizeni, kterym vyrobci zajist'uji,
ze vyroba je v souladu s pfisluSnymi harmonizovanymi technickymi specifikacemi.

Pro vyrobce stavebnich ocelovych/hlinikovych konstrukei je smérodatny systém
posuzovani a ovétovani vlastnosti 2+. Systém 2+ sestava z né€kolika povinnosti, pficemz
nekteré musi spliiovat vyrobce sam a nékteré plni externi nezavisly subjekt tzv.

oznadmeny subjekt.



m@mﬁj Internetovy casopis o kvalité
s Vydavatel: Katedra managementu kvality, FMMI, VSB-TU Ostrava

Systém 2+ uvadi povinnosti vyrobce a ozndmeného subjektu takto:
A) Vyrobce provadi:
1. ureni typu vyrobku na zdklad¢ zkousSky typu (vcetné¢ odbéru vzorki),
vypoctu pro typ, tabulkovych hodnot nebo popisné dokumentace vyrobku,
2. Fizeni vyroby
3. zkousky vzorkt odebranych v zavodé v souladu s piedepsanym planem
zkousek.
B) Oznameny subjekt pro osvédceni fizeni vyroby vydava osvédceni o shodé
fizeni vyroby na zéklad¢:
1. Pocateéni inspekce ve vyrobnim zavodé¢ (ITT) a tizeni vyroby (FPC),
2. Priibézného dozoru, posouzeni a hodnoceni fizeni vyroby.
Definice a vyklad pozadavki na FPC je podrobné popsan hned v nékolika
dokumentech:

1. 'V Natrizeni ¢.305/2011 EPaR (EU) kapitola I, ¢lanek 2, bod 26 je definovano
»rizeni vyroby* jako zdokumentované nepftetrzité vnitini fizeni vyroby v tovarné
v souladu s ptislusnymi harmonizovanymi technickymi specifikacemi.

2. V CSN EN 1090-1+Al ,Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych
konstrukci — Cést 1: Pozadavky na posouzeni shody konstrukénich dilcd.”

(schvalena CEN v listopadu 2011).

3. Pozadavky na FPC vyrobci stavebnich ocelovych konstrukei podle
technické specifikace CSN EN 1090-1+A1

FPC — systém fizeni vyroby predstavuje prostiedek, jakym vyrobce zajistuje, Ze jim
deklarované funkéni charakteristiky (oveéfené na zdkladé pocéatecni zkousky typu —
HInitial Type Testing™ — ITT) trvale plati pro vyrobky pozd¢ji vyrobené tzn. ze vSechny
vyrobky jsou ve shodé s prvnimi, které byly podrobeny ITT.



m@mﬁj Internetovy casopis o kvalité
s Vydavatel: Katedra managementu kvality, FMMI, VSB-TU Ostrava

Vyrobce je odpovédny za organizaci uU¢inného zavedeni FPC. FPC musi byt
systematicky dokumentovan formou pisemnych ptikazii a postupii vSechny udaje,
pozadavky a opatfeni piijaté vyrobcem. Ukoly a odpovédnosti v FPC v organizaci maji
byt dokumentovany a dokumentace udrzovana v aktualnim stavu.

Zakladem FPC je tzv. vyrobni kontrola spojujici provozni techniku a vSechna opatteni
umoziujici dodrzeni a kontrolu shody vyrobku s technickymi specifikacemi. Hlavnimi
aspekty FPC jsou kontrola vstupnich surovin, kontrola vyroby, kalibrace zkuSebnich
pristrojt, zkouseni hotovych vyrobki, sledovatelnost.

Konkrétni pozadavky na FPC vyrobcii stavebnich ocelovych a/nebo hlinikovych
konstrukci uvadi CSN EN 1090-1+A1. V piipadé provadéni ocelovych konstrukci musi
FPC dle CSN EN 1090-1+Al spliiovat pozadavky CSN EN 1090-2+A1l uvedené v
ptiloze A, tabulce A.3 CSN EN 1090-2+A1. Pro hlinikové konstrukce jsou pozadavky
uvedeny v CSN EN 1090-3.

3.1,,0becné“

CSN EN 1090-1+Al1 kap.6.3.1 uvadi pozadavek, Z7e organizace musi stanovit,
dokumentovat a udrzovat FPC, ktery zajiStuje, ze vyrobky umisténé na trh jsou
v souladu s deklarovanymi funk¢énimi charakteristikami (viz. tabulka ZA.l normy).
Dale je normou stanoven pozadavek na dokumentované postupy, pravidelné kontroly a
zkousky a/nebo posouzeni vyrobkl (zdkladnich i vyrobenych), zafizeni a vyrobniho
procesu vcetné pouzivani vysledkli ztéchto kontrol. Vysledky kontrol, zkousek a
posouzeni zahrnuty v FPC musi byt zaznamenany a v ptipadé€, Ze kontrolované hodnoty
nejsou ve shod¢ s pozadovanymi, musi se pfijmout a aplikovat napravné opatieni.

Zéaznamy o opatienich se musi po stanovenou dobu 10 let uchovavat.

3.2 ,,Pracovnici*

CSN EN 1090-1+A1 kap.6.3.2 uvadi pozadavky na stanoveni odpovédnosti a
vzajemnych vztahli pracovnikli (podfizenost a nadfizenost), ktefi jsou ve vazbé na
procesy ovliviiyjici shodu vyrobku (at uz vykonné, kontrolni nebo fidici). Zejména
pravomoci a odpovédnosti u pracovnikll v oblasti fizeni neshod a pfijiméni opatieni
Kk naprave ¢i preventivnich opatfeni. FPC musi dokumentovat opatfeni pro zajisténi, ze
pracovnici zahrnuti do ¢innosti ovliviiujicich shodu dilcti maji odpovidajici kvalifikaci a

praxi a jsou vyrobcem Skoleni pro vyrobu dilcti pfislusnych tfid provedeni.
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3.3 ,,Zarizeni*
CSN EN 1090-1+A1 kap.6.3.3 zahrnuje pozadavky na fizeni dvou kategorii zafizeni:

wwvr

1. MéFici a zkuSebni zarizeni

- Pozadavek plnéni metrologickych povinnosti (kalibraci/ovéfovani a
pravidelnych kontrol podle dokumentovanych postupti a vsouladu se
stanovenymi lhatami kalibraci) zejména u zkuSebnich, monitorovacich a
méficich zafizeni, které ovliviiuji shodu dilci. Vyrobce musi kalibrovat nebo
ovetovat a udrzovat kontrolni, méfici nebo zkuSebni zafizeni pro prokazovani
shody vyrobku s jeho technickou specifikaci v dobrém provoznim stavu, at’ mu
patii Ci nikoliv.

2. Vyrobni zarizeni

- Pozadavek na pravidelnou kontrolu a udrzbu zafizeni vyrobniho procesu za
ucelem zajistit, Ze pouziti, opotiebeni a poruchy nezptisobi vyznamné poruchy
ve vyrobnim procesu. Kontroly a tdrzba se musi provadét, zaznamenavat a
uchovavat v souladu s pisemnymi postupy vyrobce.

Kromé pozadavkil na dokumentované postupy fizeni obou uvedenych kategorii zatizent,

je zde také pozadavek na fizeni souvisejicich zaznamd.

Vyrobce tedy musi vlastnit nebo mit dostupné instalace, vybaveni a pracovniky, které

mu umozni provadét nezbytna ovéfeni a zkousky (vlastni ¢i subdodavatelsky).

3.4 ,,Postup navrhu konstrukce*

CSN EN 1090-1+A1 kap.6.3.4 pozaduje v piipadé navrhu konstrukce v FPC
dokumentovany postup pro navrh konstrukce a zejména postupy kontroly vypocti,
stanoveni odpovédnosti za jednotlivé etapy navrhu a pozadavky na fizeni zdznamd,
které¢ maji byt dostate¢né presné, aby prokazaly, Ze zodpovédnost vyrobce za navrh je

postacujici.

3.5 ,,Zakladni vyrobky pouzité pri vyrobé«

CSN EN 1090-1+A1 kap.6.3.5 pozaduje zavedeni kontroly shody (pisemny postup,
zaznamy) zékladnich vyrobkl pro zhotoveni dilce se specifikaci materidlu dilce, za
ucelem prokazat spravnost pouziti pfi zhotoveni dilce. Dale specifikuje norma

pozadavky na identifikaci a sledovatelnost zakladnich vyrobki dle CSN EN 1090-2, 3
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Vv zavislosti na tfidé¢ provedeni (EXC 1-4). Jednotlivé vyrobky nebo davky vyrobku a

odpovidajici vyrobni detaily museji byt zcela identifikovatelné a vysledovatelné.

3.6 ,,Specifikace dilce*

Dle CSN EN 1090-1+A1 kap.6.3.6. se musi vyroba dilct Fidit specifikaci dilce. Musi
byt vypracovana dokumentace dilce podle informaci z navrhu a v takovém rozsahu, aby
podle néj byla mozna vyroba dilce a posouzeni jeho shody. Specifikace dilce musi
obsahovat vSechny potfebné informace (napf. musi obsahovat pouzitou tiidu provedeni
EXC 1-4). Opét je zde pozadavek na vypracovani pisemného kontrolniho postupu (plan
kontrol a zkousek) pro potvrzeni, Ze vyrobeny dilec je ve shod¢ se specifikaci. Navod,

jak specifikaci dilce zpracovat uvadi P¥iloha A CSN EN 1090-1+A1.

3.7 ,Hodnoceni vyrobku*
CSN EN 1090-1+A1 kap.6.3.7 uvadi, 7e vyrobce musi stanovit postupy kontrol (plan
kontrol a zkousek), které zajisti, Ze jsou dodrzeny deklarované hodnoty a tfidy vSech
charakteristik, kterymi jsou:

- tolerance rozméru a tvaru,

- svafitelnost,

- lomové houzevnatost/kiehky lom (u oceli), rdzova tnosnost,

- mez kluzu a pevnost v tahu zakladnich vyrobku pouzitych pfi vyrobg,

- konstrukéni charakteristiky uvedené v navrhu konstrukce (Gnosnost, deformace

V meznim stavu pouZitelnosti, inavova pevnost, pozarni odolnost),

- konstrukéni charakteristiky vyplyvajici z vyroby,

- trvanlivost.
Metody hodnoceni téchto charakteristik, zptisoby odebirani vzorkii a kritéria shody
uvadi tabulka 2 CSN EN 1090-1+Al. Navic musi byt plnény vsechny pozadavky
kontrol v ptipadg, ze je specifikace dilce predepisuje a zahrnuje zkusebni plan vlastnosti

dilce.

Dokumenty a postupy o vyrobni kontrole, kterou pouziva (pfiméfené vyrobku a
vyrobnimu procesu) a to ve vSech fazich, kterymi jsou:
(@) PRIPRAVA KONTROLY - piiprava dokumentovanych postupti
a instrukci tykajicich se operaci vyrobni kontroly v souladu

s pozadavky technické specifikace,
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(b) ZAVEDENI KONTROLY - i¢inné zavedeni t&chto postupti a instrukci,
(c) ZAZNAMENAVANI VYSLEDKU KONTROL - zaznamenavani
téchto operaci a jejich vysledk,
(d) VYUZITI VYSLEDKU KONTROL - vyuziti vysledki kontrol (zejm.
pfi zjisténi vSech odchyleni) k pfijiméni opatieni k napravé a
preventivnich opatfeni, fizeni neshod, popf. revize postupii vyrobni
kontroly, aby se pfi¢ina neshody odstranila.
S ohledem na specifika vyroby by méla dokumentace FPC (konkrétné operace vyrobni
kontroly) zahrnovat nékteré nebo vSechny tyto operace:
(a) VSTUPNI KONTROLA: specifikovéani a ovéfovani surovin a slozek
(b) MEZIOPERACNI KONTROLA: kontroly a zkousky, které se maji se
stanovenou Cetnosti provadét béhem vyroby.
() VYSTUPNI KONTROLA: ové&fovani a zkousky, které se maji provadst
na hotovych vyrobcich s cetnosti, kterd mize byt stanovend v
technickych specifikacich a ptfizpisobend vyrobku a jeho vyrobnim
podminkam.
Sledovani shody vyrobku se tedy provadi, pokud je to nezbytné, ve stddiu polotovaru a
v hlavnich etapach jeho vyroby tak, aby byly odbavovany pouze vyrobky, které prosly
planovanymi mezioperacnimi kontrolami a zkouskami. ZkouSky se maji provadét v
souladu s planem zkousek a v souladu s metodami uvedenymi v technické specifikaci.
Vyrobce ma vypracovavat a udrzovat protokoly, které poskytuji dikaz o tom, zZe
vyrobek byl zkousSen a zda vyrobek splnil stanovena ptejimaci kritéria.
Vysledky vyrobnich kontrol museji byt fadn€ zaznamenany v registru vyrobce. Do
registru museji byt (s podpisem osoby odpovédné za kontrolu, ktera ovéfeni provedla)
zaznamenany popis vyrobku, datum vyroby, pouzitd zkuSebni metoda, vysledky
zkousky a ptejimaci kritéria. Pokud jde o jakykoliv vysledek kontroly, ktery nesplituje
pozadavky technické specifikace, museji byt v registru uvedena vSechna opatieni piijata
K napravé situace (napft. dalsi provedena zkouska, tiprava vyrobniho procesu, vyfazeni
nebo opraveni vyrobku).
Odpovédnosti vyrobce nebo jeho zastupce je uchovavat Gplné zaznamy o jednotlivych
vyrobcich nebo vyrobnich davkach, vcetné pfislusSnych vyrobnich detaild a
charakteristik, a uchovéavat zaznamy o tom, komu byly tyto vyrobky nebo davky poprvé

prodany.
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3.8 ,,Neshodné vyrobky*

CSN EN 1090-1+A1 kap.6.3.8 je pozadavek na dokumentovany postup, jak nakladat
s neshodnym vyrobkem. Vyskyt neshodnych vyrobkli se musi zaznamenat a tyto
zdznamy se musi uchovat dle postupt FPC. Postupy pfitom musi byt v souladu s CSN
EN 1090-2+A1 nebo CSN EN 1090-3.

V piipadé vyskytu neshodného vyrobku je tedy nutné neprodlené piijmout nezbytné
napravné opatifeni. Neshodné vyrobky nebo davky se museji izolovat a fadné
identifikovat. Jakmile je vada napravena, pfislusnd zkouska nebo ovéfeni se musi
opakovat. Pokud vyrobky byly distribuovany diive, nezli byly vysledky k dispozici,

musi byt postup a protokol uchovany pro uvédomeéni zakazniki.

4. Souvislost CSN EN 1090 s CSN EN 1SO 9001 a CSN EN 1SO 3834

V soucasné dobé jsou organizace ze strany zakazniki a konkurence pod tlakem na
certifikace stale vétSiho poctu riznych systémi managementu, z nichz vétSinu lze
vhodné integrovat. Nejéast&j$im piipadem v praxi je kombinace CSN EN 1SO 9001,
CSN EN ISO 3834 a CSN EN 1090. Divodem je fakt, z2 CSN EN 1090-1+Al
vyzaduje splnéni CSN EN 1090-2+A1, ktera ukladd povinnost provadét svafovani
v souladu s pozadavky piislusné asti CSN EN 1SO 3834-2,3,4. Pokud je pozadavkem
zakaznika nebo potiebou organizace nezavislé posouzeni svafovani dle CSN EN ISO
3834, rozhodne se organizace K certifikaci (posouzeni tfeti nezavislou stranou).
Certifikace systému managementu kvality ve svafovani dle CSN EN ISO 3834 je
proveditelna subjekty akreditovanymi narodnimi akreditacnimi organy ve vazbé& na
CSN EN ISO 9001. Muize se tedy stat, Ze vyrobce se rozhodne vytvotit, dokumentovat a
udrZovat systém managementu z pohledu n¢kolika norem napft. nejcastéji dle EN 1090-
1+Al, EN ISO 3834, EN ISO 9001. Znalost moznosti integrace FPC podle CSN EN
1090-1+A1 do dalsich uvedenych systémi managementu muize pomoci vyrobctim
piedejit zbyte¢né nepiehlednosti ¢i zdvojovani dokumentl ve spole€nosti. Tato kapitola
uvadi moznostmi integrace FPC dle EN 1090-1+Al do syst¢ému managementu kvality
dle CSN EN ISO 9001 a do systému zabezpeCovani kvality tavného svafovani
kovovych materialti dle CSN EN 1SO 3834.

Autofti technickych specifikaci by méli vzit v ivahu, Ze soulad vyrobcil s fadou norem

CSN EN ISO 9000 neni zivaznym pravnim pozadavkem a jako takovy jej nemaji
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zahrnovat do technickych specifikaci. Podstatnym zistdva pozadavek zakaznika.
Naopak je podstatné uvést, ze Vv pripadé, kdy vyrobci maji systém vyrobni kontroly,
ktery je v souladu s CSN EN 1SO 9001 a ktery je zaméfen na pozadavky pfisluiné
harmonizované normy (CSN EN 1090-1+Al), se povazuji za vyrobce, ktefi splituji
pozadavky na vyrobni kontrolu.

Oznameny subjekt ma odpovédnost posoudit, zda systém managementu kvality dle
CSN EN ISO 9001 (SMK) zahrnuje pozadavky CSN EN 1090-1+A1. Pokud ozndmeny
subjekt dojde pii tomto posuzovani ke shodé, muze prohlasit tento SMK za FPC.

CSN EN 1090-1+A1 uvadi povinnost splnéni pozadavki CSN EN 1090-2+A1l (pro
ocelové konstrukee), ¢imz klade vyrobcim ocelovych konstrukci, pifi jejichz vyrobé
probihd proces svafovani, povinnost zavést systém zabezpeceni pozadavkil na kvalitu
tavného svafovani kovovych materialt dle CSN EN ISO 3834 v zavislosti na tfidé

provedeni EXC3 takto:

Tabulka 1: Pozadavky CSN EN 1090-2+A1 na troveir CSN EN 1SO 3834

Vyrobek nebo konstrukce Odkazy na c¢asti Pozadavky /
CSN EN ISO 3834 |doporuceni

Ocelové konstrukce (CSN EN 1090-

2+Al) ,, Svarovdni se musi provddeét
Ttida provedeni EXC3 a EXC4 CSN EN ISO 3834-2 v souladu s pozadavky
Ttida provedeni EXC2 CSN EN ISO 3834-3 |prislusné casti EN ISO
Ttida provedeni EXC1 CSN EN ISO 3834-4 |3834..."

Vyrobce miize zavést pozadavky na systém zabezpeCovani kvality tavného svarovani
kovovych materidli dle CSN EN ISO 3834 a prohlasit shodu s touto normou, v tomto
piipadé je systém dle CSN EN ISO 3834 pIné ovéfovan oznamenym subjektem pii
posuzovani shody FPC dle CSN EN 1090-1+A1l. Pokud ma vyrobce jiz certifikovan
systém fizeni svafovani dle CSN EN ISO 3834 tieti nezavislou stranou, oznimeny
subjekt pfezkouma, zda tento systém zahrnuje také pozadavky CSN EN 1090.

Pro lepsi piehlednost o moznostech integrace FPC dle pozadavki CSN EN 1090-1+A1
k systému managementu kvality dle CSN EN ISO 9001 piipadné k systému
zabezpedovani kvality tavného svafovani kovovych materiala dle CSN EN 1SO 3834 je

zpracovana piehlednd tabulka ¢.2.
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Tabulka ¢&. 2: Srovnani norem CSN EN 1SO 9001:2016, CSN EN I1SO 3834-2:2006 a CSN
EN 1090-1+A1
Systém managementu kvality Systém kvality ve svarovani Systém Fizeni vyroby

CSN EN 1SO 9001:2016 CSN EN ISO 3834-2:2006 | CSN EN 1090-1+A1
cislo cislo cislo . s
clanku | nazev clanku normy | ¢lanku nazev ¢lanku normy &anku | A%V el
normy normy normy normy
4 kontext organizace
4.1 porozuméni organizaci a

jejimu kontextu

porozumeéni potfebam a
4.2 ocekavanim
zainteresovanych stran

4.3 uréeni rozsahu SMK

systém managementu kvality 6.3.1 | Obecné

4.4 a jeho procesy
5 vedeni
51 Vedeni a zavazek

5.1.2. | Zaméfeni na zakaznika

5.2 politika
Role,odpovédnost a 7 Svarec€sky personal -
5.3 pravomoci v ramci organizace 8 Personal nedestruktivniho zkouseni 6.3.2 | Pracovnici
6 planovani
6.1 Opatreni pro feSeni rizik a
’ prilezitosti
6.2 cile kvality a planovani jejich
: dosazeni
6.3. Planovani zmén
7 Podpora
7.1 Zdroje
7.1.1. |obecné
7 Svarecsky personal
7.1 VSeobecné
7.2 Svareci a svarecsti operatofi
7.3 Pracovnici svarfe¢ského dozoru
8 Personal pro kontrolu a zkouseni
7.1.2. |lidé 6.3.2 | Pracovnici

8.1 VSeobecné
8.2 Personal nedestruktivniho
zkouseni

9 Zarizeni
9.1 Vyrobni a zku$ebni zafizeni
9.2 Popis zafizeni
7.1.3. |infrastruktura 9.3 Vhodnost zafizeni 6.3.3 | Zatizeni
9.4 Nova zafizeni
9.5 | Udrzba zafizeni

Prostredi pro fungovani
7.14. procesu

715, Zdroje pro monitorovani a 16 Kalibrace a validace méficich, 6.3.3

o . « . o Zafizeni
méreni kontrolnich a zkuSebnich zafizeni
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Systém managementu kvality

Systém kvality ve svarovani

Systém Fizeni vyroby

CSN EN ISO 9001:2016 CSN EN ISO 3834-2:2006 CSN EN 1090-1+A1
cislo cislo cislo nazev &lanku
clanku | nazev clanku normy | ¢lanku nazev ¢lanku normy clanku horm
normy normy normy y
7.1.6. | Znalosti organizace
7 Svéfedsky personal -
7.2 NI 8 Personal nedestruktivniho zkouseni 6.3.2 | Pracovnici
7.3 Povédomi
7.4. Komunikace
10.5 Postupy pro vypracovani a fizeni
7.5 Dokumentované informace ) dokumentu 6.3.1 | Obecné
18 Zaznamy o jakosti
8 Provoz
8.1. Planovani a fizeni provozu
8.2 Pozadavky na produkty a
= | sluzby 10.1 | Planovani vyroby 6.3.6 | Specifikace dilce
8.2.1. | komunikace se zakazniky
8.2.2. | urovani pozadavki
9 Prezkoumani pozadavki a
technickych podkladu
51 VSeobecné
8.2.3. | prezkoumani paZadavk( gg Prezkoumani pozadavku
' Pfezkoumani technickych
podkladu
8.2.4. | zmény pozadavkd
. . Postup navrhu
8.3. navrh a vyvoj 6.3.4 || onstrukce
Smluvni subdodavky
6 Svarovaci/pfidavné materialy
11 VSeobecné
8.4 fizeni externich poskytovatelt | 11.1 | Zkousky davek 6.3.5 Zakladni vyrobky
T procesu, produktd a sluzeb 11.2 adovani a manipulace = pouzité pfi vyrobé
y g Skladovani ipul
11.3 | Skladovani zakladnich materiall
12
8.5. vyroba a poskytovani sluzeb 10 Svarecské a souvisejici ¢innosti
10.2 | Specifikace postupu svarovani
10.4 | Pracovni navodky/instrukce » .
g.5.1. |[izeni vyroby a poskytovani 10.3 | Kvalifikace postupti svafovani 6.3.6 | Specifikace dilce
sluzeb 13 | Tepelné zpracovani po svafovani
. - o Zakladni vyrobky
8.5.2. |identifikace a sledovatelnost 17 Identifikace a sledovatelnost 6.3.5 PouZité pFi vyrobs
853 majetek zakaznikd nebo
T externich poskytovatell
11.3 | Skladovani a manipulace Zakladni vyrobky
8.5.4. | cchrana 12 | Skladovani zakladnich materiala | ©-3-° | pouzité pfi vyrobs
8.5.5. | &innosti po dodani
8.5.6. |fizenizmén
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Systém managementu kvality

Systém kvality ve svarovani

Systém Fizeni vyroby

CSN EN ISO 9001:2016

CSN EN ISO 3834-2:2006

CSN EN 1090-1+A1

cislo cislo cislo G .
e p sTa oy 2 e ST nazev clanku
clanku | nazev clanku normy | clanku nazev clanku normy clanku horm
normy normy normy y
14 Kontrola a zkouSeni 6.3.5 | Zakladni vyrobky
14.1 | VSeobecné pouZzité pfi
14.2 | Kontrola a zkousky pred 6.3.6 | vyrobé
svarovanim 6.3.7 | Specifikace dilce
8.6 uvolfiovani produktu a sluzeb 14.3 | Kontrola a zkousky béhem Hodnoceni
svarovani vyrobku
14.4 | Kontrola a zkousky po svarovani
14.5 | Stav kontrol a zkouSek
8.7. fizeni neshodnych vystupt 15 Neshoda a opatfeni k napravé 6.3.8 | Neshodné vyrobky
9 Hodnoceni vykonnosti
9.1 Monitorovani, méreni,
: analyza a vyhodnocovani
9.1.1 |obecné
9.1.2 Spokojenost zakaznika
9.1.3. | analyza a hodnoceni
9.2 interni audit
93 Pfezkoumamni systému
= managementu
10 ZlepSovani
10.1. obecné
10.2. Neshoda a napravné opatieni 15 Neshoda a opatieni k napravé 6.3.8 | Neshodné vyrobky
10.3. Neustalé zlepSovani

5. Zpisob posouzeni FPC

Posouzeni systému fizeni vyroby FPC u vyrobce provadi oznameny subjekt podle

ptilohy B CSN EN 1090-1+A1l za G&elem zjisténi, ze FPC je vhodny pro vyrobu

ocelovych a/mebo hlinikovych konstrukei (dilct). Posouzeni FPC se vztahuje na

vSechny zékladni podklady, pozadavky a predpisy pfijaté vyrobcem ke splnéni

pfislusnych technickych specifikaci.

Posuzovany FPC mtiZe byt ve dvou rozsazich:

1. vyrobce zajisStuje vyrobu

2. vyrobce zajist'uje navrh a vyrobu,

ptficemz posuzovani FPC vzdy sestava z:

1. pocateéni inspekce vyrobce (ITT) a systému fizeni vyroby (FPC);

2. prubézného dohledu a posouzeni FPC.

Pocateéni inspekce musi splnit cil prokazat, ze systémy pro provadéni praci dle CSN

EN 1090 jsou dostate¢né pro dodavani konstrukci (dilcit).

Zakladnimi ukoly pocéatecni inspekce je:
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- ve vztahu k névrhu konstrukce hodnoceni zdrojt pro navrhovani:

e zafizeni, prostory,
e pracovnici,
e postupy pro navrhovani v¢etn¢ kontrolnich postupti

- ve vztahu k vyrobé kontrola a hodnoceni zdroju pro vyrobu:

e zafizeni, prostory,

e pracovnici,

e vnitini systém kontroly shody

e postupy fizeni neshod,

e Vv pripad¢ svarovani, zda svafovani spliiuje pozadavky FPC.
Prubézny dohled musi probéhnout rok po pocateéni inspekci.
Cetnost dohleddl Ize snizit, pokud nejsou potieba vyznamna napravna opateni a pokud
nenastane ,,zménéna okolnost. Zménénou okolnosti se rozumi zména odpovédného
svareCského dozoru, nové nebo zménéné zakladni prostiedky, nové svafovaci postupy,
zmény zékladnich materidlt a ptisluSnych WPQR (Welding Procedures Qualification
Record) nebo nové zakladni (vyrobni) zafizeni.
Intervaly mezi jednotlivymi dohledy uvadi Tabulka B.3 P¥ilohy B CSN EN 1090-1+A1

Vv zavislosti na tfidé provedeni dle tabulky ¢.3.

Tabulka ¢.3: Intervaly mezi jednotlivymi dohledy

Trida provedeni Perioda (rok)
Dana tfida provedeni vyZaduje intervaly mezi

EXC1laEXC2 dohledy FPC u vyrobce po ITT v letech: 1-2-3-3.

EXC3 a EXC4 1-1-2-3-3.

Pfi¢emz v obdobi, kde je interval mezi dohledy 2 nebo 3 roky, musi vyrobce
kazdoro¢né vydat prohldSeni, ze nevznikla Zadna ze ,,zménénych okolnosti* uvedenych
vyse v textu.

Dale v ptipad¢ Ze je zjiSténa neshoda a naprava neshody, musi se cetnost dohledu vratit
do rezimu nasledujicim po pocate¢ni inspekci.

Z kazdého dohledu je zpracovana zprava a preddna osobé odpovédné za FPC vyrobce,
kterd mize vznést k obsahu zpravy své pfipominky. Opatieni k napravé vyplyvajici ze

zpravy o dohledu musi byt monitorovany a posouzeny pii piistim dohledu.
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6. Zavér

Neni vylouceno, ze pozadavky zakaznika a zainteresovanych stran pifiméji vyrobce

k aplikaci FPC dle CSN EN 1090-1+A1 pravé v kombinaci s CSN EN ISO 3834 a CSN

EN ISO 9001:2016. V tomto piipadé je vhodné znat provazanost téchto tfi systémi

fizeni (kvality, svafovani a vyroby) a moznosti jejich integrace do stavajici

dokumentace spolecnosti, coz prispéje k vétsi prehlednosti, snizeni administrativy pii

fizeni dokumenti a tim i k zvySeni efektivity celého systému managementu ve firmé.
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